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@ Amelioration das performancea des Installations de bombage et da trempe de plaques de verre d lit de conformation 
courba dans la <Brection de d60lement.du verre. 

(g) Linventlon conceme le bombage et la trempe de plaques 
de verre dans une instellation a IH de conformation courbe dans 
la direction de ddfiiement du verre. 

Ble propose un proc6d6 dans (equal les plaques de verre k la 
fin de llnstaRation sont prises en charge par un basculeur pour 
dtre trBnsf6r6es sur un convoyeur sansiblement horizontal, ce 
basci^ur. apr&s avcdr abandonn6 .une piaqua de verre itant 
amend dans une position de r6ception d*une plaque de verre 
nouvelle soS sans' basculement. solt par rotation sulvant un 
angle iiif&leur k Tangle dont 9 dolt toumer pour pennettre le 
transfert d*une plaque de verre par basculement sur le 
convoyeur sensiblement horizontal. 

Llnyention propose aussi un disposrtif de basculement ayant 
ptusieurs positions de reception de plaques de verre et 
optiormeUerfnent des mbyens de soufflage pour tremper le 
verre. 

L'invention permet d^imSOorer le rendement de llnstailation 
en autorisant le d6f9ement des plaques de verre, pratiquement 
sans IntefvaUe entrs ellds. 




FIG.3A 
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Description 

AMEUORATION DES PERFORMANCES DES INSTAIXATIONS DE BOMBAGE ET DE TREMPE DE PLAQUES DE 
VERRE A UT DE CONFORMATION COURSE DANS LA DIRECTION DE DEFILEMENT DU VERRE 



La presente invention conceme ie bombage de 
plaques de verre et ^ventueilemeht 6ga]ement feur 5 
trempe et elle se rapporte plus particuli6rement h 
une installation de bombage et ^ventuellement de 
trempe dans laqueile iesdites plaques de verre sont 
bombees en etant transport^es sur un convoyeur 
dont les organes de support des plaques de verre fO 
sont disposes Ie long d*une trajectoire courbe. 

Cette technique de bombage eventuellement 
prolong^e par une trempe thermique est plus 
particulidrerhent d^crite dans les documents de 
brevets fran9ais 2 442 219 et 2 549 465 et dans ie IS 
document de breyet europeen 263 0^. Dans ces 
documents, on d^crtt des convoyeurs ^ rouleaux 
reotilignes dont les paliers sont disposes ie long 
d'une trajectoire courbe, descendante ou de prefe- 
rence montante, aptes a conf§rer aux plaques de 20 
verre portees k leur temperature de bombage et 
done deformables sous Teffet de la gravite, une 
courbure simple c*est-d-<iire sulvant une seule 
direction, ou encore cyGndrlque, lorsqu'elies d^fileht 
sur ces convoyeurs. On d4c^t egalement des ^ 
convoyeurs k rouleaux ou tfges cintr^es, dont ies 
paiiers sont, comme pr6c6demment, disposes Ie 
iong d'une trajectoire courbe, constftuant ainsi pour 
les plaques de verre chauffSes k temperature de 
bombage qui y circulent, un lit de conformation k 30 
double courbure, k la fois courbure dans la direction 
de circulation des plaques de verre du fait de la 
disposition des rouleaux ou tiges clntfees suivant la 
trajectoire courbe,'^t courbure transversale dans la 
direction perperKiicuiaire k la direction de drcula-- 35 
tion, du fait de la forme cintr6e des rouleaux ou tiges^ 
Le document de brevet FR .2 549 465 deJ6 citfe, 
. propose aussi . une recuperation des plaques de 
verre A t'extremite haute du dispositif de bombage et 
de trempe & profll courbe dans la directipn.de 40. 
progres^on des plaques de verre. Cette recupera- 
tion est effactuee par un systeme 4' basculement 
dans iequei s'engage chaiciue plaque de verre 4 k tin 
de I' operatidn de bombage etde trempe, ce systdme 
basculant sous Teffet du porte-it-faux cree par le 45 
poids de la plaque de verre et dSposant ladite plaque 
sur im transportetd- qui n'a plus rdrientation indinee 
fortement redressee de ia fin du dlsposAtif de 
bombage et' de trempe, mals une orfehtatfon 
dlfferente, seosiblement .liorizonta!e si desire. Aprds 50 
avoir bascui6 jchaque plaque de verre sur le 
transporteur d'evacuation, le systeme basculant 
Hbere du porte-^rfEUUDC cree par la plaque de verre, - 
revient par bascutemerrt en sens inverse. A sa. 
position initlale en ettente de la plaque de verre 55 
suivante. 

Ce systeme basculant donne satisfaction, cepen- 
dant, ie temps de' basculement, en sens tnverse pour 
revenir en posi^on de reception d'une nouvelie 
piaq'ue de verre est gSnant essentieOement parce 60 
qu'il limite la cadence de cette technique de 
bornbage*trenpe. En effet, selon cette technique, 
les plaques de verre poumaient se succeder e 



cadence elevee, pratlquement sans Intervalle entre 
elies. s'il nV avait pas la necessite d'attendre le 
retour en position de reception du systeme bascu- 
lant. 

La presente invention vise done a supprimer cette 
limitation k la cadence introduite par Ie systeme a 
bascuiemerit pour la recuperation des plaques de 
verre en sortie de IMnstall^on bombage-trempe de 
fapon a pouvoir proflter sans restriction des apti- 
tudes de cette technique de bombage-trernpe de 
plaques de verre sur un lit de conformation k profil 
courbe selon la direction de progression des 
piaqiies de verre. 

En outre, ce systeme k basculement pour ia 
recuperation des plaques de verre est, seion FR 
2 549 465 deje cote, dispose aprds la zone de 
trempe, ce qui impiique done un temps de traversee 
dudit systems k basculement, uniquement consa- 
ere au basculement, pendant lequel i'etat des 
plaques de verre. c'est-e-dire ie bombage, la 
trempe, n'evoiue pas, et venarrt s*aJouter a la duree 
du traltement de bombage et de trempe. 

Avantageuserrient. toujours essentieilement en 
vue d'ameiiorer les performances de rinstallatlon de 
bombage et de. trempe de plaques de verre 
comprenant uri lit de conformation k profil courbe 
selon la direction de progression des plaques de 
verre, I* invention vise a comprimer, et rnSme k 
supprlrher, ce temps mort de traversee du systems 
k basculement uniquement reserve k. la recuperation 
des plaques de verre et pendant lequel teur etat 
h'est pas modifle. 

L'invention propose pour cela uri procede de 
recuperation des. plaques de verre, dans une 
installation de bombage et de trempe compreiiant 
un Dt. de conformation k profil courbe dans la 
direction de progression des plaques de verre, dans 
lequel les plaques de verre, vers Pextremite aval de 
celtte installation; sent engagees dans un systeme a 
basculernent, bascuiees par ce systeme jusqu'd une 
orientation difierente de celle qu'eiles avaient avant 
d'etre prises en charge par ce systdme de bascule- 
nient ; ce systeme k basculement. aprds avoir 
abandonne tine plaque de verre, etant pret k 
recevolr la plaque de verre suivante soit dans 
basculement, soit par rotatlbh suivant un angle 
interieur. k, Tangle dont doit toumer bedit systeme 
pour faire bascuier une piaque de verre. 

Avantageusenient encore, ie soufflage de gaz de 
trempe sur.une plaque de verre se poursuit au cours 
de son basculement 

L'invention propose egalement des dispositifs de 
isasculement permettant d'ameOorer le rendement 
et, en particuOer, la cadence de defilement des 
plaques de verre dans une instaiiation de bombage 
et de trempe oomportant un lit de conformation k 
profil courbe selon ia direction de progression des 
plaques de verre, 

Eile propose pour ceta un dispositrf de bascule- 
ment dispose du cdte de Textremite aval d'une 
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fnstallatrpn de bombage et de trempe de plaque de 
verre comprenant un Ut de conformation k profil 
courba dans la direction de progression des plaques 
de verre et en amont d'un transpoheur, dans lequel 
un organe support des plaques de verre dispose 
dans le prblpngement.des organes supportant les 
plaques de verre immSdiatement en amont, fait 
partie d'un barillet toumant autour de i'axe de cet 
organe support, ind^pendamment dudit organe 
support, barillet qui oomprend en outre unepluralite 
de moyens Equivalents de maintien des plaques de 
verre sur leur face sup6rieure. r^partls autour de 
I'organe suppcnt de fagon ^uivalente, diacuii 6tant 
destine d cobpSrer, &' son tour, avec i'organe 
support pour maintenlr et supporter les plaques de 
verre au cours de leur basculement. et des moyens 
destines A entrafner le barillet en rotation. 

Dans uhe fonne de rgafisation, lee. moyens pour 
entrainer le baraiet en rotation oomprennent une 
came solidaire du bariDet. et. un galet moteur 
entrainant p6riodiquement la came. 

. Dans une rddlsation avantageuse, le systdhne de 
basculement est, en outre, dquipd de moyens de 
souffiage d'un gaz destines a souffler sur les 
plaques 4e verre en vue de les tremper, alors 
qu'elles sent prises en charge parledit systdme. 

L'lnventioh sera rhaintenant dScrtte plus en detsJI 
en r6f6rance aux figures jolntes qui reprSsehtent : 

: figure 1 : le schema general d'une Installa- 
tion de bombage et de trempe pour laqueUe des 
syst^mes de basculement seion I'inventibn 
sontpr^vus; 

. figure 2 : liri schema illustrant ies dfff6rents 
organes supports pouvant equiper TinstaUation 
de bombage-trempe et le basculeur selon 
ilnvenitlon : 

'2& : des rouleaux rectilignes, 
-2b : des tiges cintr§es, 
-2c : des rouleaux type "diabcHo/fu- 
seau", 

-2d : des rouleaux "contrefi6chis" ; 
. figure 3 : un syst^me de basculement selon 
/'Invention reprdsent^ dans les phases a, b et c 
de son fonctionnement : 

-3a : au moment de ta reception d'une 
plaque'de verre. 
•db : pendant le basculement, 
-3c : au cours de la rotation en vue du 
repositionnement pour tine nouveUe re- 
ception : 

. figure 4 : un syst^me de basculement selon 
I'invention k deux positions de reception, 
Squipe de moyens de souffiage. 

Une vue sch6matlque de la figure 1 montre une 
installation de bombage et de trempe de plaques de 
verre pour laquelle des syst^mes de basculement 
selon {'invention sont pr6vus. 

Ble poss^^de deux dlSments de chi§ssis 1 et 2, un 
6l6ment inf6rieur 1 et un 6l§ment sup§rieur 2, 
oourb^s dans ta direction de leur longueur et portes 
par un bati 3. 

L'^IEment bif^eur 1 est equipd d'organes 4 
supportant le verre tels des rouleaux droits disposes 
paraJi^lement ies uns aux autres dans la largeur 
dudit Pigment, mis en rotation sur eux-memes par 
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example par TintermMlaire d'une chaine 5 agissant 
sur des pignons 6 disposes en extrSmitd des 
rouleaux, maintenue tendue A I'alde de pTgnons 
tendeurs et de rappel 7, entrainee a partir d'un arbre 
5 moteur 8. Les organes 4, en partlculier ies rouleaux 
droits disposes . les une k la suite., des autres, 
d^termlnent un lit de conformation pour les plaques, 
de verre, A ' profll courbe, faisant suite d un 
convpyeur 9 d'amen6e des plaques de. verre qui 
W traverse un four de rSchiauffage du verre. De pr6 
fdrence, le Qt de conformation ainsi constituS est 
tangent au conyoyeur 9 de fapon a proposer iaux 
plaques de veri^e un chemin cdntinu, r^guiier. sans 
&-coup, cassure ou sursauL 
IS L'dl^ent su|i>6rieur 2 est dquipS; au moins dans 
certaines parties, de. moyens de malntien supi&n'eurs 
des plaques de verre tels que 15; Ayantageusement, 
comme repr§sent6 sur la figure 1, de tels moyens 15 
n'existent pas dans une premiere zone. 11 ou 
20 s'eftoctue le bombage ; peuvent ^ventuellement 
exister dans la zorie 1 1 des nioyens tels que 12 tree 
espaces par rsqsport aux organes inf^rieurs 4 
n'int^rverutftt qu'& titre de sdcuritS, de fa9on que des 
plaques de verre ddfilant sur les oiiganes Inf^rieurs 4, 
2ff dans la mesure oO elles s'affolssent normalement 
sur le lit de conformation et en Spousent la forme, ne 
les touciient pas. Puis en limlte de la zone de- 
bombage 11, Juste avant line secorKle zone la zone 
de trempe 14. ie chassis 2 est 6qulp6 d'un moyens 
30 13 d'alde a I'avemcemenf des plaques de verre 
faisant egalement barriere a la pen6tration de Pair de 
trempe dans la zone de bombage. Cet organe est, 
par exemple,' dans la mesure op. les organes 
lnf§rieurs 4 sent des rouleaux rectilignes, un rouleau 
35 du rndme type. dispbs§ pour §tre en contact avec la 
face supdrieure des plaques de verre, eh regard du 
rouleau Inferieur 4 k ('extremity aval de la zone de 
t>ombage 11, entrain^ k la meme Vitesse que les 
rouleaux inf^rieurs 4. 
40 Dans la zorie de trempe 14, qui fait immedlatement 
suite a la zone de bombage 11, sont disposes des 
organes supports 4, des moyens de maintien 
sup^rieurs 15, en contact avec le verre et en appui 
sur lul, oes organes 4 et ces moyens 15 etant de 
45 m#me nature que les organes 4 de la zone 11, a 
savoir des rouleaux rectilignes si des rouleaux 
rectilignes constitualent les organes 4 de la zone 11. 
- Dans cette zone. 14, sont ^gaJement disposees des 
buses de souffiage 16 destinies k souffler un gaz de 
50 re^oidissemeht, en g6n^ral de i'air, sur le verre en 
vue de le tremper. Ces buses 16 sont disposees de 
fa9on a souffler le gaz de refroidissement k la fois 
sur la face Inferieure et la face siip^rleure du verre. 
L'evacuation des plaques de verre k Textremite de 
55 la partie d'instailation d^crite pr§c6demment est 
r6afls6e par un systdme ^ bascule .30, objet de la 
pr^sente Invention et d6tailI6 dans ses diverses 
variantes sur les figures jointes. ' 
. Ce systeme 30 defivre Ies plaques de verre a un 
60 transpbrteur 100 ayant une orientation dlfferente de 
cefle de rinst^Iatlon Immediatement en amont du 
systeme 30. Plus precisSment, immediatement avant 
le systeme 30. les plaques de verre sont dans une 
position inciin^e, parfois fortement IncfinSe, et de 
65 preference le transporteur 100 a ur^ position 
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horizontale ou sensfblement horlzontale; 

Dans la mesure 60 les organes supports 4 des 
zones de bombage 11 et de trempe 14 sont des 
rouleaux rectfllgnes. le transporteur 100 est consti- 
tu6 luf aussi de rouleaux rectlHgnes 101 ou d'6l6- 
merits Equivalents (galets, cousslns gazeux, etc.). 

Dans {'installation d6cnte precedemment, les 
plaques de verre acquidrent une courbure simple, 
c'est-^ir© dans une seule direction, ia direction de 
leur defilement du fait de leur affaissement sur le lit 
de conformation ^ profil courbe dans la direction 
lohgitudlnale, 

Une installation du meme type peut %tre prEvue 
pour cdnferer aux plaques de verre, en plus de leur 
courbure dans la direction de leur defilement, une 
courbure dans la dlrecton transversale. Dans ce cas 
les organes supports 4, les moyens de maintlen 15. 
les moyens 12 et 13 sont modifies en consequence. 
II s'agira par example de rouleaux du type "diabplo" 
17 ou "fuseau' 18 (figure 2b), c'est-d-dire noh 
cyiindrique mais ayaht au contraire des fonhes 
profil6es, organes Inf^iieurs 4 et moyer^ superieurs 
15, 13 et eventuellement 12, ayant aJofs des fomfies 
complementajres. 

11 pourra s'agir egalement de tiges ou rouleaux 
cintres, ayant (comme montre figure 2c) une fime 
centrale dglde 19 cintr^e, reicouverte d*une galne 
tubulaire annelSe 20 rigide en rotation mais d6formar 
bb axialenient, ellewn§me recouverte d*une protec- 
tion 21 en fils de verre ou de silice tresses ou 
trlcot6s. Ces tIges du rouleaux cintres sont plus 
pr^cisement ddcrlts dans les documents de brevets 
franpals 1 476 786. 92 074. 2 129 919. 2 144 623, 
2 189 330. 

II pourra is'aglr egalement de rouleaux cintr^ d*un 
autre -type, par exempte des rouleiaux rectilignes au 
repbs mais cintres par I'effet d'une cpntrainte 
exercde sur leurs extr§mlt^s, ces rouleaux sont 
g6n6ralement . drts "contreflfechis' et sont llluslres 
. sur ia figure 2d. • 

Pour que la figure 2 constitue un inventaire des 
diffSrents organes de support ou de maintlen du 
verre utlHsables, un rouleau rectOigne a ^t6 ajoutd en 
vue 2a. 

* 

Le transporteur 100 est adapte (ut aussi au type de 
pourbure des plaques de verre 4 transporter et ses 
eiSrhents supportant les plaques de varre seront du 
m#nie t^e que ceux install&s dans les zones 11 et 
14 de bombage et de trempe. 

Le systems t)asculeur 30 est, par exemple, du 
tyjse. montrS sur les figures 3a. 3b et 3c. 

Ces figures 3a, 3b et 3c montrent toutes le dernier 
coupie de moyens de malntieii superieurs 15 et 
d'organes support 4 Imra^dlatemeht en amont, 
c'est-4-d&« & I'extremite de la zone 14 de trempe. et 
les prernters ^Ements de support 101 du transpor- 
teur 100 horizontal ou sen^lemerit horizontal. 

Comme ddj^ dit ces moyens 15, organes 4 ou 
eldrnents 101 peuvent Stre; sulvant le type de 
courbure d^sirte pour les j?laques de verre, des 
rouleaux rectilignes ou des rouleaux cintrds, des 
rouleaux contreflschis, des rouleaux profllds. 

Pour slfT^^iifier la description du systdme & 
bascule 30, nous prendrons I'exemple d'une installa- 
tion de bomba^e-trempe destvi^ d produire des 
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plaques de verre n'ayant qu'une courbure simple 
6tant entendu que I'fnventlon n'est pas llmitee k 
cette seule installation, mais qu*elle $*adresse ausst 
aux installations permettant de produire des plaques 
5 de verre a courbure double encore appeI4e com- 
plexe. 

I^e systems basculeur (montre sur les figures 3) 
globalement reference 30. est constitue essentielle- 
rrient d'un organe support central 31 (et dans la 
10 description slmpliflee que nous falsons d'un rouleau 
support central 31), d'une pluralite de moyens de 
maintien assocISs 32 equlvalents'(dans n6tre des- 
cription slmp{ffi6e. des rouleaux de mamtieh 32), 
r^parlis en position 6qulvalente aiitour du rouleau 
15 support central 31 , chacun 6tant espac^ de Torgane 
31 de fapon k permettre Tengagement d'une plaque 
de verre entre les deux, et 11 est assocte a des 
moyens pouvant Tentrainer p6rlodlquement en rota- 
tion. L'organe support central 31 toume Indfepen- 
20 damment du syst^me basculeur 30, ^ la meme 
Vitesse que les organes supports 4 des zones 11 et 
14 pr6c6dentes. Avantageusement la chalne 5 qui 
entraine ces organes des zones 11 et 14 engrene 
egalement sur un pignon 6' situe en extremity de 
25 Torgane support central 31. 

L*ensemble 31, 32 assocl§ a au moins une came 
33 constitue un barillet globalement ref^renc^ 35. 
apte ^ toumer autour de Taxe du rouleau support 31, 
ind^pendammeht de ce rouleau 31. . 
30 L'entrainement en rotaiion du barillet 35 peut etre 
obtenu, comme montrS sur les figures 3, grSce a ia 
came 33 solidaire de Porgane support 31 et des 
moyens de maintien associ6s 32. et grace egale- 
ment k au moins un galet d*entr^nement 34 de la 
55 came 33, par exemple mu par la chaine 5 qui entraine 
les rouleaux supports 4 ou par une chalne sup 
pl6mentalfe entrain§e par le rri§me arbre mqteur 8 
ou par un autre arbre moteur IndSpendant 
Dans une forme de realisation simple, la periodi- 
^40 cite d'entrainement est (^tenue par le ^t qua la 
came 33 presente un contour ayant des zories dftes 
"actives" 36 aptes, lorsqu'elles sent en coThddence 
avec le galet 34, 4 etre en contact avec lui, ce qui se 
tradurt par un entrainementen rotaticHi du barillet 35 
45 et des zones dites "inactives" 37 qiii, mdine 
lorsqu'elles sent en regard du galet 34 ne sont pas 
en contact avec lui, ce qui felt que le barUIet 35 ^ ces 
instants I& n'est pas entraini. De fa9on pratique; la 
came 33 est un dlsqiie globalement .circulaire 
50 dispose en extr6mit6 des rouleaux 31 . et 32» 
perperKfiCUlab-ement a eux ; les zones actives 36 
sont coristituSes par des portions de circon^rerice 
& rayon R et les zones inactiVes scHit constituees par 
des portions de circonf§rence k rayon r Inf6rieur d R, 
55 ce qu! constitue sur le disqtie de la came 33 des 
s^es de cr^neaux ou echancrures. 

Les parties actives 36 et les parties inactives ou 
6chancrures 37 sont organisSes de fapon que le 
barillet 35 soit entraind en rotation depuis la position 
60 qu'a a apres avoir bascule une plaque de verre sur le 
transporteur 100, jusqu'4 une nouvelle. position dans 
laquelle le rouleau, support central 31 et Tun des 
rouleaux de maintein 32 qui lui sont assocISs dans le 
barUlet 35, sent prSts k recevoir une rouveUe plaque 
55 de verre k I'extremite du lit de conformation a profil 
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courbe. 

La surface du galet 34 et/ou de la came. 33 est en 
une maSdre' du type caoutchouc qui favorise 
i'entralnenfient de la came ' 33 du fait du simple 
contact 

Eventuellement, le galet 34 peut §tre 6quipe d'un 
embrayage & llmiteur de couple, c'est-^-dire d'un 
syst^me assurant son immobility lorsque la r6sl$^ 
tance d la rotation dSpasse une valeur d§temiln6e. 
AinsI lorsique le galet 34 est en appui sur un d^but de 
partie active, mals que la plaque de yerre d6]^ en 
appul sur te transporteur d'dvacuation 100 n'est pas 
encore totalement ddgagde du couple de rouleaux 
support 31, de maintien rotation du barillet 35 
est bloqude ; 4 ce moment i'embrayage & llmiteur de 
couple Intervient. 

Pour dvtter I'empM c^'un embrayage & fimiteur de 
couple, on peut prdvolr des rampes Inclines pour 
passer d'une zone inactive 37 & une zone active 36. 
pemiettant Tattaque progressive du galet 34 et son 
patinage tant que la resistance k la rotation exJste. 

D'autres mpyens pouvant entralner p6riodlque- 
ment le barillet 35 eh rotation sont possibles. Ainsi le 
galet 34 peiit dtre 6qulp6 de son moteur ou, plus 
g§n6ralement de son moyeh d*entrainement. rhis en 
fonctionnement seulement p6riodiquement ; dans 
ce cas les dScoiipes de la came en portions actives 
36 et inactives 37 sent Inutiles. Aii)sf encore ]e 
barillet peiit poss6der son propre moteur, mis en 
fonotiohnernent pSriodiquenleht 

Pour obtenlr.le mellleur rendement de I'installation 
et done pour que !e temps d'amen^e en position de 
riceptfon du barillet sort le plus faible piossible, II 
Importe que 4a rotation du barillet 35 pour venir en 
position de reception soit la rotation de Tangle le 
plus faible possible. Le cas oO aucune rotation 
suppl6rnenta!re est necessaire est id^al, mais II 
correspond & la fols d des positions respectives du 
Ut de conformation et du transporteur d'evacuation 
100 tout a fait particull^res ainsi qu'& une distribution 
des moyeris de maintien 32 autour de Torgane 
support 31 corresppndant ^ ces positions respec- 
tives, 

Dans les figures 3, la construction representee 
comporte 3 rouleaux de maintien 32 regulierement 
rdpartis a ia p^riph^ne du rouleau support central 31 
et la came 33 comporte trols parties actives 36 
s^pardes deux k deux par une partie inactive 37. 

Les rouleaux de maintien 32 sont monies de fapbn 
pL presenter vis-d-vis du rouleau support central 31 
un Scart d6termir>e. corresp^dant a l*epaisseur des 
plaques de veire a tralter et rSglable pour s*adapter 
aux diff^rentes Spalsseurs de verre possibles. 
' Un barillet 35 ne comportant que deux rouleaux de 
malntein 32 pr6sente d6J& un lnt6r§t, mais le nombre 
possible de rouleaux de maintien peat etre plus 
6ley6 : 3, 4... ASrantageusement, sans que toutefots 
cela solt obligatoire. les moyens de maintien 32 sont 
r^ulierement r6partis autour de i'organe support 
central 31. 

Le syst&nre rep»resente sur les figures 3 forte- 
tionne de la fapon d^crlte ci-apr^. 

Comme montre figure 3a, dans fattente d'une 
plaque de verre ^oluant dans rinstaUation de 
bombage-trempe sur le lit de conformation courbe, 



d'abord dans la zone de t>ombage 11. puis dans la 
zone de trempe 14, le barillet 35 du systeme 
basculeui" est tel que Tun des espaces separaht le 
rouleau support central 31 d'un roiileaii de maintien 
S 32, est dans le prolongement des espaces corres- 
pendants situ6s en ambnt dans la zone 14. Pendant 
cette attente, le barillet 35 est immobile et pour cela 
le galet moteur 34 n'aglt pas sur la came 33 11 est en 
re gard du ddbut d'une echaricrure inactive 37. La 
10 plaque de yerre s'ins^re i^ar son bbrd avant entre le 
rouleau support 31 et le rouleau de maintien 32 en 
regard, disposes en position de reception. Entrain^e 
par les rouleaux inferieurs supports 4 de la zone de 
trempe. par ie rouleau support 31 et eventueltement 
15 par les rouleaux superieui^ de maintien 1 5. la plaque 
de verre progresse suivant la. fleche F dans le 
syst&me basculeur30. celui^t restantlmnfiobile. 
. Quand le bord arri^re de la plaque de verre est 
nber6 de I'ensemble constrtiie par le dernier rouleau 

SO Irtf^rieur 4 de la zone 14 et le dernier rouleau 
sup6rleur 15 associe, le barillet 35 est iibre de 
basculer, et c'est ce qu*il fait d^s que la partie de ia 
i3(aque de verre ayant depasse le rouleau 31 et le 
rouleau 32 est suffisante pour que son poids fasse 

25 toumer le ^st^me; Le systeme toume jlisqu'ai ce 
que la plaque de verre vienne accoster siir le 
transporteur d'^vacuation 100. Pendant cette rota- 
tion qui s'effectue sous le seul effet du poids du 
yerre, la came 33 a toume de toute ia partie 

30 dchahcrSe Inactive 37 en regard du dSbut de laquetie 
se trouvalt le galet 34 avant la rotation, s! blen que ie 
d^but d*une partie active 36 de ia came 33 se 
retrouve en regard du galet d'entrafriement 34. Ceci 
est illustn§ sur la figure 3b. Tant que la plaque de 

35 verre ri'est pas totalement degag6ie des deux 
rouleaux de support 31 et de rnaintien 32:» le galet 34 
patine sur le d6but de la partie active 36 ou le llmiteur 
de couple Intervient. puis des que ia plaque de Verne 
est Ub6r6e, H n'y ^ plus aucun frein ^ la rotation du 

40 barillet et celui-cl est entralne par le gaiet 34 jusqii'a 
ce que ce galet 34 arrive^ aprds avoir roule sur tout 
un secteur actif 36. en d6but d'lin nouyeau secteur 
inaotif 37. Cette nouvelle position est illustreesur la 
figure 3c. ' 

45 On constate que I'angle dont a toum6 Ie barillet 35 
pour passer de la position illustr^e sur la figure 3B a 
la position de la figure 3C, n*est que de Tordre d'une 
clnquantalne do degr^ et done que le temps pour 
toumer de cet angle est faible et bien inf^rieur au 

50 temps quil auralt failu si ie basculeur n*avalt ete 
eqi^pe que d*un seul poste' de reception. 

II en risulte un gain de temps appreciable, qui 
autqrise de fair^ sulvre les plaques de verre daris 
{'installation de bombage-trempe, pratiquement 

55 sans intervene. 

Avantageusement, dans une installation de bom- 
bage-trempe 6qulpee d*un basculeur a plusieurs 
positions de reception comme decrit pr6cedem- 
ment, rinvention propose en outre de souffler du gaz 

60 concou rant a la trempe pendant !e passage des 
plaques de verre dans le basculeur et avantageuse- 
rrient d'embarquer les moyens de soufflage sur le 
basculeur. 

Les. basculeurs qu'bn equipe de moyens de 
65 soufflage sont les basculeurs decrits pr^c€dem- 
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ment, c'est-a-dire quils possedent plusieurs posi- 
tions de reception : 2, 3, 4... Toutefois, 6tant donne 
qu'il s*agit la d'am^nagements supply mehtalres sur 
un basculeur d^JS cx>mpliqu6 par la multiplication 
des postes de reception, les basculeurs ayant en 5 
otftre des moyens de soufflage sont de pr6f§rence, 
seuiement ^ deux positions de reception dventuelle- 
ment trols, mals rarement plus. 

La figure 4 montre un basculeur 40 ^ deux postes 
de reception, 6quip§ en outre de moyens de io 
souffiage. 

Les ^i^ments envisages pr^c^demment se re- 
trouvent, d ^voir essentiellement un organe support 
central 31 » des moyens de rhsdntien sup6rieurs 32, 
une came 33. un galet d'entralnement 34. 15 

Comme d6J& dit, les organes support et les 
moyens de maintain peuvent 6tre ofntres. ou 
presenter des formes profit§e8, mais dans ie pas Ee 
plus simple et Ie plus frequent oO I'on cherche 
seulenient a donner une courbure simple aux ,20 
plaques de vehre, ces organes . ou moyens de 
mafntien 31 et 32 sont des rouleaux rectiiignes. 
Done, pour Ja suite de la description de ce mode de 
realisation, nous nous bomerons k employer Ie mot 
'rouleau", nrtais nous saurons que I'lnvention n*est 25 
pas ilmltee A des rouleaux rectiiignes et qu'elle 
englobe aussi tous les supports et moyens de 
maintien en forme ou cintris. 

: Eri plus des organes precedemment rencontre, 
le basculeur 40 possdde des moyens de soufflage 60 30 
comprenant essentieUement des caissons 51 de 
preference' equ)p4s de buses telles que 52, alKr 
mentds en gaz de soufflage - cKaque rouleau de 
rnaintien 32. est aJnsI necouvert par un caisson 51. 
Tous tes caissons' 51 sont accrochSs sur la face du 35 
dlsqiie qui constltue la came 33 et lis s'^tendent 
pairalldlement aux rouleaux 31 et 32 senslblement 
sur toute leur longueur. Cet ensemble rouleau 
support 31, rouleaux de maintien 32; caissons 51, 
came 33 constltue un barlilet 55 apte k toumer 40 
inddpendamment des rouleaux 31 et 32. autour du 
m§me axe que le rouleau 31. 

. Avantageusement pour rigiditier le barlilet 55, un 
flasque bu une seconde came, non repr^sent&s. est 
prSvu d rextr§mit6 du'barillet 55 oO lia came 33 ri'est 45 
pas pr&sente. 

Ainsi dans le basculeur selon Flnventlon eqiiip6 de 
plusieurs postes de r^ep^on, 6quip6 en outre de 
moyens de soi^ge, la plaque de yerre est sbumise. 
au refroidlssement du gaz issu des buses 52 des SO 
daissons 51 disposes en regard de chacune de see 
faces et dont le plan des orifices de sortie des busjes 
est sensibiement paraildle auxdites faces, d^s 
qu'elle p^ndtre dans le disposltif de basculement et 
pendant tout le temps oO elle est pr6sente dans ledH 55 
dispbsitif. 

II en r§sulte done, grfice k cet 6qulpement 
suppl^mentaire en moyens de soufflage, une pos8i> 
bilit^ supplemerttaire de soufflage, soit en temps de 
soufflage plus long, soit une longueur 6quipee de 6Q 
souffiage plus Impbrtante. Cela autorlse done sc^t Ie 
raccourctssement de la portion 14 r6serv6e au 
souffiage dans la partie fixe de Tinstailation, soit une 
Vitesse de defilement plus importante des plaques 
de verre dans ilnstaOation. 65 



En outre, pour encore am^liorer les performances 
de i'installation. des moyens de refroidissement 102 
peuvent aussi etre disposes !e long du transporteur 
d'6vacuation 100, la trempe proprement dite etant 
effectu6e dans la zone 14 4 profil courbe et 
eventuellenient dans.le basculeur 55, un refroidisse- 
ment secondaire se poursuivaht ie long du transpor- 
teur 100. 

Ces moyens 102 lorsqu'lls sont presents en 
position inferieure. le long du transporteur 100 
peuvent egalemeht avoir un rdle d'amortissement de 
la plaque de verre lors de son accostage sur ledit 
transporteur 100. 

Ces moyens 102 peuvent ^tre disposes seule-" 
ment en position inferieure par rapport au transpor- 
teur 100, done ne soufflant que sur la face inf6rieure 
des plaque de verre. mais avantageusement lis sont 
egalement disposes en position superieure pour 
soiiffier simultanement sur la face supilrieure des 
plaque de verre, 

En varlante, pour eviter d'encombrer le basculeur 
avec des moyens de soufflage qui toument en m§me 
temps que iui, en particuller lorsque ie nombre de 
positions de reception est Important, i'lnvention 
ppevoit de ne pas embarquer de moyens de 
soufflage ou tous les moyens de sQuffl£^ sur le 
basculeur, mais de disposer a la place ou en outre 
des moyens de soufflage fixes, independants du 
basculeur mials dispQSi6s k plrbximit^ et soufflant sur 
ies plaque de verre ^ndant qu'elles progressent 
dans ledit. basculeur. 

Revendlcailions 

1. ProcSde de recuperation des . plaques de 
verre dans ime installation de bbmbage et de 
trempe comprenant un lit de conformation a 

* profil co.iirbe dans la direction de progression 
des plaques de verre, dans lequel les plaques 
de verre, vers rextremlte aval de cette installa- 
tion sont engagees dans un systerne a bascule- 
ment, basculees par ce systems jusqu'^ une 
orientation differente de celle qu'elles ayaient 
javantd'etre prfses en charge par ce systdnrie de 
basculemisnt. cafacterise eri.ce que le systeme 
. k basculement, apres avoir abandonne une 
' plaque de verre est amene <^s we position de 
receptioh. de la p^que de verre suivahte, soit 
sans Isasciilement, soit par rotation suivant un 
angle de rbtatioh redult, inferieur k Tangle dont 
doit toumer ledit systems pour pemiettre la 
recuperation d'une plaque verre apres bascule- 
ment 

2. Procede selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce qu'une plaque de verre est soumlse 
au soufflage de gaz de refroidissement concou- 
rant k sa trempe pendant son basculement. 

3. Disposltif de recuperation des plaques de 
verre par basculement dans une Installation de 
bombage et de trempe comprenant un lit de 
conformation a profil courbe dans la direction 
de progression des plaques de verre. dispose 
du c6te de rextremlte aval de cette Installation, 
en amcHit d'un transporteur (100) d'evacuation. 
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caract6ris6 en ce qu'H poss&de un organe 
support (31) des plaques de verre dans le 
prolongemeht des organes (4) supportant les 
plaques da verre frnm6d!atement en amont, 
falsant partie d*un bariOet (35, 55} toumant s 
autour du mime axe que cat organe support 
(31), Inddpendamment de lui. ce bariDet com- 
prerunt en outre uhe plurality de moyens 
Equivalents de maintlen des plaques de verre 
par leur face supSrieure, r^partis autour de 10 
I'organe support (31) .de letion dqulvalente. 
chacun ^tant destlnd d coopi&rer & son tour 
avec Torgane support (31) pour rmuiitenir et 
supporter chaque plaque de verre au coure de 
son basculement, carac.t^6 en ce qu'H pos- is 
sdde Egalement des moyens destinds ^ entrai- 
rier le bariBet (35, 66) en rotation. 

4. bfspositif selon la revendfoation 3, caracte-. 
risd en ce que les moyens destines a entrainer 
le barfllet (35, 55) en ro^tlon comprennent une 20 
came (33) solfdaire du barillet (35, 65) et un 
galef moteur (34) entrainant pSribdiquement la 
came (33). 

5: Dispositif selon la revehdication 4, caract6- 
ris6 en ce que la came (33) est globatement un 25 
disque dont la drconf^rence pr^aente une 
succession de ddcoupes en forme de creneaux 
constttuant des parties actives (36) et des 
parties inactive (37), les parties actives. (36) 
^ant un rayon R et les parties Inactlves (37) un 30 
rayon r. r Etant Inf^rieur k R. 

6. Dispositif selon I'une des revendications 4 
ou 5, caract6ris6 en ce que le galet (34) est 
4quip4 d'un moteur ou d'uh embrayage a 
limlteur decouple. 35 
' 7. Oisppsrtif seion Tune des revendications 3 
ou 4, caracterlsE en ce que rentrainement de 
barifiet (35, 55) est obtenu par un moteur 
agissant directement sur ledit t>arlllet ou Indi- 
rectement par I'intermedlaire d'un galet (34) 40 
agissant sur une came (33) soltdaire du baiillet 
(35, 55). ce moteur 6tant commarid6 et inter- 
rompu p§rlodiquement. 

8. Dispositif selon Tune des revendications 3 

^ 7, caractdris6 en ce qu'H comporte en outre 45 
des moyens de soufflage d'un gaz destines k 
souffler sur les plaques de verre en vue de 
concourir ^ leur trempe, enribarquds sur le 
barillet (65). 

9. Dispositif selon la revendlcatlon 8, caract6- 50 
ns6 en ce qu'd chaque moyen de nialntlen (32) 

du barillet (55) est assocle un moyen de 
soufflage, dispose plus a la p6ripherie du 
banllet (55) que les moyens de maintlen (32) 
eux-m&mes, -orient^s de fapon k souffler du gaz 55 
vers I'organe support (31 ) centre les plaques de 
verre engagtes entre un moyen de maintten 
(32) et I'organe support central (31), 
10. Dispositif selon la revendlcatipn 9, caracf 6- 
rise en ce que le barillet (55) possdde deux 60 
moyens 'de maintien (32) equivalents disposes 
sym^triquement par rapport k Porgane support 
central (31), un caisson de soufflage (51) 6tant 
asspci6 k ctiaque moyen de maintien (32). les 
deux caissons (51) 6tant disposes sym^trique- 65 



ment par rapport k f organe support central 
(31). 

11. Dispositif seion i'une des revendications 8 
k 10, caract^risd eh ce que des moyens de 
soufflage sent disposes le long du transporteur 
d'6vacuation (100). 

12. Dispositif selon l*.une des revendications 3 
& 11, caract§r1s6 en ce' que des moyens de 
soufflage fixes sent disposes k l-e^remite du 
basciileur niais a S£^ proximity, de ia<?6n k 
souffler du gaz concourrant k \a trempe sur les 
plaques de verre. leur traversSe du basculeur.. 
.13. Dispositif selon Tune des revendications 3 
& 11, caractdrisd en ce cjue I'organe support 
(31) est Tun des organes- suivants : rouleau 
rectlligne, tige cintr6e equlp6e d'une gairie 
tubulaire annelee rotative, .rouleau contrefl6ciil, 
fouieau en fbmie, les organes de maintien (32) 
ayantiine forme comptementaire. . 
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